celsa (9

ba rcelona 6.  Desempenho declarado:

DeCIaragao de Desempenho Caracteristicas Desempenho Especificagoes técnicas
No: CELSAOlBCN essenciais P harmonizadas
EN 10056-2 Cantoneiras de abas iguais (L)
EN 10058 Barras Rectangulares
Tolerédncias EN 10059 Barras Quadradas
dimensionais EN 10060 Barras Redondas
1. Nome e cddigo de identificagdo: e forma EN 10024 'PN/ 5
A x - A EN 10034 IPE/HE/UB/UC
Produtos laminado a quente de agos de construgdo, tipos S235/S275/S355 e qualidades JR/JO/J2. N 10279 UPE/UPN/PFC
2. Nome e enderego de contacto do fabricante: Dependendo do tipo e qualidade Dia:ordo <om 2 espessurg nomma<l(mm)
Compafiia Espafiola de Laminacién S.L. Alongamento SERTI0TR -32-;0 >“g-63 >632-1°°
5JR/J J 5 4
0 %
C/ Iferralla n 12' . . v S275JR /)0 /)2 23 22 21
Poligono Industrial San Vicente S/N . $3551R/10/ 12 2 71 20
08755 Castellbisbal, Barcelona (Espafia)
3. Utilazag&o prevista: Dependendo do tipo e qualidade |—28-250rdo com a:gsrielsg:ra nominal (mm)
Estruturas soldadas, parafusadas e rebitadas. Resisténcia a $2351R/ 10/ 12 3602510
tracgdo (MPa)
S275JR /)0 /)2 410 a 560
4.  Sistema de avaliacdo e verificagdo da regularidade do desempenho: 2+ S355JR/J0 /)2 470 a 630
5. Organismo notificado: Dependendo do De acordo com a espessura nominal (mm)
AENOR N°0099 Limite de tipo e qualidade <16 >16<40 >40<63 >63<80 >80<100
e . - . - lasticidad
Avaliagdo do controlo da producio da fabrica pelo sistema de avaliagéo 2+ RV ziizjgjjg;ﬁ Sz izz i;g ilé 22
ifi a Abri iti -02- EN 10025-1:2004
Certificado de controlo de producéo da fabrica 099/CPD/A81/0007, emitido em 27-02-2006. S35SIR/ 10712 355 305 33 325 35
O desempenho do produto identificado no ponto 1 estéo conforme o desempenho declarado no ponto o Dependendodo | Temperatura nf;‘fﬁifi'é .
6. Resisténcia a tipo e qualidade (°C) -
flexdo ao mm
x . . impacto $235/275/355 JR 20 27
A presente Qeclara(;ao de _dgsempenho e_emltlQa, de _a(_:ordo com o Regulamento (UE) n° 305/2011, Uoules) $235/275/355 JO 0 27
sob a exclusiva responsabilidade do fabricante indentificado no ponto 2. 5235/275/355 12 20 27
Dependendo do CEV% max
Soldabilidade tipo e qualidade >3<40 >30<40 >40<150
) ) (Composicso S235JR/J0/ )2 0,35 035 0,38
Assinado por e em nome do fabricante: quimica) S2751R/10/12 0,40 0.40 0,42
S355JR /JO /)2 0,45 0.47 0,47
C % maéx Si Mn P S N Cu
P D.ependenc'io do % % % % % %
i tipo e qualidade <40 >40 max max max max max max
Z N\ S2350R 019 [ 023 | — | 150 [ 0045 | 0,045 [ 0,014 | 0,60
- $235J0 0,19 | 0,19 1,50 | 0,040 | 0,040 | 0,014 | 0,60
Dcurab"'d_a‘fe 5235)2 0,19 | 0,19 1,50 | 0,035 | 0,035 0,60
d d llare ( °$:1‘:2'a9)a° S2751R 024 | 025 | — | 1,60 | 0,045 | 0,045 | 0,014 | 0,60
Anders Cardona Pallares q 527510 021 | 021 | — | 1,60 | 0,040 | 0,040 | 0,014 | 0,60
Gerente de Qualidade 527512 021 | 021 | — [ 160 | 0035 | 0,035 0,60
$355JR 0,27 | 0,27 | 0,60 | 1,70 | 0,045 | 0,045 | 0,014 | 0,60
S355J0 0,23 0,24 0.60 1,70 0,040 0,040 0,014 0,60
B 2 2 24 1,71 -
Castellbisbal, 20.06.2016 5355) 023 | 0, 0,60 | 1,70 | 0,035 [ 0,035 0,60




