ceLsa

BARCELONA

Deklaracja wlasciwosci uzytkowych
Nr: CELSA01BCN
Nazwa i kod identyfikacyjny:
Wyroby ze stali konstrukcyjnych walcowane na goraco, typ S235/S275/S355 i gatunki
JR/JO/)2.
Nazwa i adres producenta:
Compafiia Espafiola de Laminacion S.L.
C/ Ferralla n°12,
Poligono Industrial San Vicente
S/N
08755 Castellbisbal, Barcelona
(Hiszpania)
Zamierzone zastosowanie:
Do stosowania w konstrukcjach spawanych, taczonych $rubami i nitami.
System oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych
wyrobu System 2+
Jednostka notyfikowana:
AENOR N°0099
Ocena zaktadowej kontroli produkcji zgodnie z systemem 2+
Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji 0099/CPR/A81/0007, wydany 27 lutego 2006.
Whasciwosei uzytkowe wyrobu zidentyfikowanego w punkcie 1 sa zgodne z
wilasciwosciami uzytkowymi deklarowanymi w punkcie 6.
Niniejsza deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest wydana zgodnie Rozporzadzeniem (EU)
Nr 305/2011, na wylaczna odpowiedzialno$¢ producenta okreslonego w punkcie 2.
W imieniu producenta podpisat:
Dyrektor Jakosci

Castellbisbal, 14.10.2024

Okreslone wlasciwosci uzytkowe:
. Zharmonizowane
Zasadnicze Wiasciwosci uzytkowe specyfikacje
charakterystyki .
techniczne
EN 10056-2 Katowniki rownoramienne (L)
EN 10058 Prety ptaskie
Tolerancje EN 10059 Prety kwadratowe
wymiaréw | EN 10060 Prety okragte
ksztattu EN 10024 IPN
EN 10034 IPE/HE/UB/UC
EN 10279 UPE/UPN/PFC
Typ i gatunek Grubos$¢ nominalna (mm)
o >3<40 >40<63 >63<100
Wydluzenie S2351R/10/12 26 25 2
%) S275JR /10 /)2 23 22 21
S355JR /J0 /J2 22 21 20
Typ i gatunek Grubos$¢ nominalna (mm)
Wytrzymatosé 23 <100
na rozcigganie S235JR/JO /)2 360 - 510
(MPa) S275JR /10 /)2 410 - 560
S355JR /JO /)2 470 - 630
) Typ i gatunek Grubos$¢ nominalna (mm)
Granica <16 >16<40 >40<63 >63<80 >80<100
plastycznosci S235)R/J0/J2 235 225 215 215 215
(MPa) S275)R /10 /12 275 265 255 245 235 EN 10025-1:2004
S355JR /10 /)2 355 345 335 325 315
Grubo$¢
. Temperatura .
Typ i gatunek °0) nominalna
Udarnos¢ <150 mm
) 5235/275/355 JR 20 27
$235/275/355 J0O 0 27
$235/275/355 J2 -20 27
Typ i gatunek CEV% max
Spawalnoéé 23<40 >30<40 >40<150
(sklad S235IR/ 10/ 12 035 035 038
chemiczny) S275JR /10 /12 0,40 0.40 0,42
S355JR/J0 /)2 0,45 0.47 0,47
Typi C % max Si Mn P S N Cu
gatunek <40 >40 % % % % % %
= max max max max max max
$235JR 0,19 | 0,23 1,50 0,045 0,045 0,014 | 0,60
$235J0 0,19 | 0,19 1,50 0,040 0,040 0,014 | 0,60
Trwatos¢ 5235)2 019 | 019 | - 1,50 0,035 0,035 0,60
(sktad 5275R 024 | 025 1,60 0,045 0,045 0,014 | 0,60
chemiczny) $2750 | 021 | 021 | - 160 | 0040 | 0040 | 0014 | 0,60
52752 021 | 021 1,60 0,035 0,035 0,60
$355JR 0,27 | 027 | 0,60 1,70 0,045 0,045 0,014 | 0,60
$355J0 0,23 0,24 0.60 1,70 0,040 0,040 0,014 0,60
$355)2 0,23 | 024 | 0,60 1,70 0,035 0,035 0,60




