ceLsa

BARCELONA
Prehlasenie o vlastnostiach 6.
c.: CELSA01BCN
1. Nazov a identifikacny kod:
Vyrobky valcované za tepla z konstrukcnych, oceli, druhy S235/5275/S355 a akosti JR/JO/J2.
2. Meno a adresa vyrobcu:
Compeaiiia Espafiola de Laminacion S.L.
C/ Ferralla n°12,
Poligono Industrial San Vicente S/N
08755 Castellbisbal, Barcelona (Spain)
3.  Predpokladané poulltle:
Urcené pre zvarané, nitované a montované konstrukcie.
4.  Systém posudzovanla a overovanla stalostl vlastnosti vyrobku
Systém 2+
5.  Certifikafoy organ:
AENOR N°0099

Posudzovanie a ohodnotenie systému riadenia vyroby pre systém 2+
Certifikat 0099/CPR/A81/0007, vydany 27.2.2006.

Vlastnosti vyrobku identifikovaného v bode 1 st v sulade s vlastnosiami deklarovanymi v bode 6.

Za vydanie tohto prehlasenla o vlastnostiach podra zakona EU c. 305/201 1 nesie zodpovednosi vylucne
vyrobca uvedeny v bode 2.

Podpisané za a v mene vyrobcu:

Anders Cardona Pallarés
Manazér kvality

Castellbisbal, 14.10.2024

Stanovené vlastnosti:

Nutné Harmonizované
charakteristik Vlastnosti S
v technické normy
EN 10056-2 Rovnoramenné uholn!ky (L)
EN 10058 Ploché tyte
Tolerancie EN 10059 Stvorcové tyce
rozmerov EN 10060 Kruhové tyce
atvaru EN 10024 IPN
EN 10034 IPE/HE/UB/UC
EN 10279 UPE/UPN/PFC

Taznosf (%)

Druh a akost

Nominalna hrubka (mm)

23240 >40<63 >63<100
S235)R/J0 /)2 26 25 24
S275JR/J0 /)2 23 22 21
$355JR/J0 /)2 22 21 20

Druh a akost

Nominalna hrubka (mm)

>3 <100
Pevnostv v S235)R /10 /12 360a 510
t’ahu (MPa)
S2751R/10/12 4102 560
S355JR /10 /12 4702 630
Druh a akost Nominalna hrubka (mm)
Medza kizu <16 >16<40 | >40<63 | >63<80 | >80<100
(MPa) S235JR /10 /12 235 225 215 215 215
S2751R/10/12 275 265 255 245 235
S355JR /10 /12 355 345 335 325 315
Teplota Nc‘ymina'lna
Druh a akost hrubka<150
Vrubova (eC) mm
hizevnatost 5235/275/355 IR 20 27
3 5235/275/355 JO 0 27
$235/275/355 12 20 27
CEV% max
Jvariternost Druh a akost >3240 | >30240 >40<150
(chemické 5235JR/ 10/ )2 0,35 0.35 0,38
Zlozenie) S275)R /10 /12 0,40 0.40 0,42
S355JR /10 /12 0,45 0.47 0,47
Druha C % max Si Mn P S N Cu
st T % % % % % %
= max max max max max max
S235IR 019 | 023 | — 1,50 0,045 0,045 | 0014 | 0,60
523510 019 | 019 | — 1,50 0,040 0040 | 0014 | 060
Stélost 5235J2 019 | 019 1,50 0,035 0,035 0,60
(chemicke S275IR 024 | 025 1,60 0,045 0,045 | 0014 | 0,60
zlozenie) $2750 | 021 | 021 | — 1,60 0,040 | 0040 | 0014 | 0,60
527512 021 | 021 | — 1,60 0,035 0,035 0,60
S355IR 027 | 027 [ 060 | 1,70 0,045 0045 | 0014 | 060
$355J0 023 | 024 [ 060 | 1,70 0,040 0,040 | 0014 | 060
535512 023 | 024 | 060 | 1,70 0,035 0,035 0,60
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